








第二部分:废物包装｀运输′｜言况

表1 废物包装情况

哦｀ 缝盂腮包装物（容器）名称 材质 蕾
货
仿序.号 废物名称

｜盗擂 山歹育锤废铅碳催化剂 双层吨袋 聚丙烯］
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p

酗s!2sg旨鳞表2 废物运输情况

运输是否符合交管部门运输相关规定（文字描述）

1、昆山市卓泰物流有限公司;交通运输经营许可证编号:苏交运管许可苏字320583308096号’证

件有效期至2030年3月12日;经营范围;道路普通货物运输;货物专用运输（集装箱）;经营性

道路危险货物运输（6类1项’危险废物）。

‖

运输方式:道路团 铁路 □ 水路 □

运输路线文字描述:（写明途经省、市、县（区）’附路线图）
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运输路线:从汉邦（江阴）石化有限公司出发ˉ江苏省江阴市ˉ常州市ˉ南京市ˉ安徽省合肥市ˉ马鞍山

市ˉ安庆市ˉ湖北省黄石市≡咸宁市ˉ湖南省岳阳市ˉ常德市ˉ贵州省铜仁市ˉ贵阳市≡安顺市ˉ云南省曲靖

市ˉ昆明市ˉ玉溪市ˉ到达终点 贵研资源（易门）有限公司



表3 转移的污染防治、安全防护和应急措施

l、运输过程中的污染防

（!）危险品泄漏时’

如有人员伤亡则拨打

措施防止危险化学品

向上风方向撤离。（4
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2、运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备

（l）利用GPS卫星定位系统对车辆动态监控。（2控制酒后驾驶、超速行驶、不系安全带等交

通违法行为°（3）辨识驾驶岗位的危害’制定控制措施’消除交通风险°（4）车上常备过滤防毒面

具供霹｜!襟圃岛蜒野慑｀＂摊等＂腑』灭火器夜删Ⅷ具』鹏自救撇.
3、运输过程中的应急预案以及薄照要求配备的相应应急设备

在运输趁中及墨到运输自的地;由废物接受单位负责与承运车辆联络.若出现意外险情,按照
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第三部分废物处理处置情况

表1接受单丂 畏行飞、
单位名称;搬〈题〉莹戳 石
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经营核对内容（废物名称｀类别、数量）:

户

″ ｀

核准经营方式:收集｀贮存、利用

β

核准年经营规模:8705吨

｜废物类别｜废物代码 危险废物名称｜｜刨兵 :鞭.B｀｀｜｜飞
湿法冶金｀表面处理和制药行业重金属≥抗

废弃离子交换树脂’以及工业废水处理过程
900＝015-13｝l‖13

H‖17｜336＿059ˉ17｜使用铝和锡盐进行活化处理产生的废渣荆］废水
≈＝△h ■ ≡ ——

金属碳基化合物生产、使用过程中产生的含有碳基化合物成分的废物H‖19 900≡020～19

有机氰化物生产过程中催化、精馏和过滤工序产生的废催化剂、釜底残

余物和过滤介质
261一068＝38｝｛‖38

其他有机卤化物的生产过程（不包括卤化前的生产工段）中产生的残液｀

废过滤吸附介质、反应残余物、废水处理污泥、废催化剂（不包括上述

Ⅷ04、HW06、llW11、H‖12、Ⅷ13｀H‖39类别的废物）

261ˉ084-45H‖45

烟气、V0Cs治理过程（不包括餐饮行业油烟治理过程）产生的废活性炭’

化学原料和化学制品脱色（不包括有机合成食品添加剂脱色）、除杂、

净化过程产生的废活性炭（不包括900-405ˉ06、772ˉ005～18、

261-053-29、265—002-29、384—003-29、387—001ˉ29类废物）

900ˉ039＝49｝［‖49

石油产品加氢精制过程中产生的废催化剂

石油产品加氢裂化过程中产生的废催化剂

251＝016-50

251＝018＝50

251＝019＝50 石油产品催化重整过程中产生的

啄鄙…嚼蕾
树脂、乳胶｀增塑剂、胶水／胶合

产生的废催化剂

合等工序
261一151～50

有机溶剂生产过程中产生的废催呻撇 ＝娜 忙墅二‖
烷烃脱氢过程中产生的废催化剂｜｜蔓尸R～葛鹏ˉ基′』
采用烷基化反应（歧化）生产苯、驻蹦或程申产生的废娜剂
二甲苯临氢异构化反应过程中产生日硼崔懒l ＾。刃
乙烯氧化生产环氧乙烷过程中产生的废哪惑鲤当汐
硝基苯催化加氢法制备苯胺过程中产生的废催化剂

乙炔法生产醋酸乙烯酪过程中产生的废催化剂

催化重整生产高辛烷值汽油和轻芳烃过程中产生的废催化剂

异丙苯催化脱氢生产αˉ甲基苯乙烯过程中产生的废催化剂

糠醛脱碳制备映哺过程中产生的废催化剂

除农药以外其他有机磷化合物生产过程中产生的废催化剂

化学合成农药生产过程中产生的废催化剂

化学合成原料药生产过程中产生的废催化剂

兽药生产过程中产生的废催化剂

生物药品生产过程中产生的废催化剂

烟气脱硝过程中产生的废钒钦系催化剂900ˉ048＝50

机动车和非道路移动机械尾气挣化废催化剂

261＝152-50

261＝156＝50

261＝158-50

261-159＝50

261ˉ160ˉ50

261-161一50

261＝163-50

261-165-50

261一169＝50

261＝181-50

261～183一50

263＝013一50

271＝006＝50

275≡009＝50

276-006≡50

900ˉ048-50

900＝049ˉ50

Ⅷ50



表2 与接收废物相关的处理处置情况

文字描述及工艺流程图

工艺特点

废催化剂（含把）回收处理流

1总体流程图
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贵金屈产品

图↑含贵金属废催化剂回收处理总体流程图丂

丂丂
2过程介绍

’ ▲

2.1无害化处置 .｀

废催化剂中含有部分有机物、积磷,可能对环境和操作
必须经过无害化处置°在焚烧室经过低温挥发、高温氧化等过

和积碳转化为气悉’通过二次燃烧’gi成水、二氧化碳等无害物质’冷却后收集废气中

的颗粒物’尾气达标排放°通过监测焚烧室温度、氧含量等参数’确保废催化剂中的有

机物和积碳完全消除’避免可能的危险°

尾气排空

L□～
2 3 l 4 5

燃烧器;2、焚烧室;3二次燃烧室;4;冷却吸收塔;

离心风机:6｀收尘装置

6｜
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达标排放 环保处置 无瞥化处置

化学溶解

搬金属撤集 等离子熔炼

冲水剂原料 脯炼键 建材凉科

ˉˉ＿



图2无害化处置基本流程示意图

鞋跑』2s醚

图3无害化处置关键设备

2。2化学溶解.、.
· ■△

经无害化处置盾;.痰催
■ b

在不溶渣宁,.机械压滤分离

工艺,.最霉嫩种甜已
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麓慧嚣二蕊
氧化电位等参数’实现铝的

将大部分铂转化成溶液’ 部分铝分散废催化剂采用化学法溶解’

用不同的处理

富集铂族金属

0214870.4）.

液中铅浓度、
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尾气排窒
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图4化学溶解基本流程示意图
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图5化学溶解关键设备
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图6溶解尾气环保处理系统

23等离子熔炼 ｀

化学溶解产生的不溶渣中含有部分铝’采用等离子熔炼技术实现《

生的熔炼渣可用作建材原料’

’安全环保标准达到欧》｜｜要求。
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图8等离子熔炼炉

酗s!2sg酗缨2嗡4分子识别

化学溶解得到的铝溶液通过分子识别装置实现铅的富集和初步提纯’分子识别装置

中含有贵研自主研制的特种高选择性材料°铝溶液通过分子识别装置时’铝被高选择性

的吸附’溶液中的其它物质不反应’直接通过分子识别装置’形成尾液,作为挣水剂原

铝的浓度’控制铝的浓度低于O5ppm’铝基本不损失°特种高选料°过程中监测尾液中

使用寿命大于2000次°铅吸附饱和后使用解吸

纯度可达到98％°

』铂（铝）溶液 解吸剂

剂实择性材料可循环使用’

生产出纯铅溶液’铅的 砂0

≈ 矛
刨
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3 4

｜、流最计;2｀分子识别装置;3｀
尾液储槽:4、纯铂（饱》溶液储槽



图9分子识别流程示意图

妙a!■

′≡ 一 ˉ—＾

图↑0分子识别装置

2·5精炼提纯

分子识别过程产出的纯铂溶液经过精炼提纯后生产纯度大于99.95％的高么 铝’

质量符合GB／丁1420ˉ2004要求。

3工艺特点

危险物质得到妥善处理’理’不会对环境和人体造成伤害.

了综合利用和有效控制’避免了环境

适应性广°

监测铂的走向’降低铅的损耗°

（1）
■

（2）全流程中污染物实现
;

（3）工艺通厨性强’物料
卢

≤铡）.过程控制方便’易于

′
＿

。已吕

盯
话

建

0』』

＼

（5）通过火ˉ湿法联合技术’实现了不溶渣中铝的高效回收’提高回收率°

（6）采用专有的分子识别材料实现铝的高效富集’缩短了生产周期。

（7）精炼提纯过程中不使用硝酸′不产生NOx污染°
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｜
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