
江苏省固体(危险)废
物跨省(市)转移实施
方案

申 请 单 位 ： 安徽奥松制冷设备有限公司( 公 章 )

填报 日期 ： 2 0 2 6 年 1 月 1 日

江苏省环境保护厅制



申请者声明

我代表申请单位郑重承诺：本实施方案所填数据是完整的

和真实的。转移的危险废物名称、类别、代码、数量与实际相

符。危险废物接收单位具备相应的处置利用能力和污染防治措

施。委托有资质单位进行运输并按照制定的运输路线运输，保

证转移的废物均到达接收单位进行安全处置处理，对转移过程

中可能产生的环境风险提出合理的控制措施，实行跨省(市)

转移网上报告，承担转移全过程监控责任。

法人代表签字：

2 6年 1 月 1 日



第一部分：拟转移废物基本情况

表 1废物产生情况

废物产生企业概况(企业投产时间、主要经营范围及规模)

安徽奥松制冷设备有限公司位于安徽芜湖市经济技术开发区万春街道万春东路68号。注册资本

50000万元，成立于2023年10月08日，占地面积214687平方米，已有在职员工1000余人，企业

投产时间于2025年3月20日。主要经营范围：气体压缩机械制造；气体压缩机销售；机械设

备研发；机械设备销售；电机及其控制系统研发；家用电器零配件销售；制冷、空调设备制造

;制冷、空调设备销售；电机制造；电工机械专用设备制造；机械电气设备制造；机械电气设

备销售；通用设备制造(不含特种设备制造);通用设备修理；泵及真空设备制造；泵及真空

设备销售；工业自动控制系统装置制造；工业自动控制系统装置销售；电子、机械设备维护(

不含特种设备);技术服务、技术开发、技术咨询、技术交流、技术转让、技术推广；技术进

出口；货物进出口(除许可业务外，可自主依法经营法律法规非禁止或限制的项目)。

产品及产废情况

产品情况 产生危险废物情况

产品名称 主要成分化学名 年产量 废物名称 产生量

压缩机 切削液 1500套

HW09(900-006-09) 1500吨



表2与申请转移废物相关的生产工艺

文字描述及工艺流程图

1.根据以下工艺流程图文字描述一下

1.气缸半精件----->2.粗磨两平面----->3.铣磨滑片槽---->4.精磨两平面----->5.精磨内

圆------>6.去毛刺—>7.清洗———>8.成品—>9.最终产生的含油金属屑(颗粒状

、粉状),主要添加切削液及水经设备由磨床砂轮将压缩机零件粗加工进行磨削产生含油

金属屑(颗粒状、粉状)。

流程 生产工艺 产生废弃物

气缸加工工

艺

气缸半精件

成品

粗磨两平面

清洗

铣磨滑片槽

去毛刺

精磨两平面

精磨内圆

含油金属屑

表3废物组分、特性(详见附件)

废物名称 主要组分 相应比例(%) 危害特性 形态

含油金属屑 铁 97.2% 腐蚀性

毒性☑

易燃性
反应性
感染性

固态

半固态

粉末态
颗粒态
液态

切削液 2.8%

腐蚀性
毒性
易燃性 ☑
反应性
感染性

固态 ☑
半固态

粉末态

颗粒态
液态



第二部分：废物包装、运输情况

表1废物包装情况

序号 废物名称 包装物(容器)名称 材质 容器 是否有危废标签

1 含油金属屑 编织袋 塑料 0.8立方 有

表2废物运输情况

运输是否符合交管部门运输相关规定(文字描述)

危险货物运输(2类1项),危险货物运输(第3类),危险货物运输(第6类1项),危险货物

运输(第8类),危险货物运输(危险废物)

运输方式： 道路■ 铁路□ 水路口



运输路线文字描述 ： (写 明途经省 、市 、县 ( 区) , 附路线 图)

安徽奥松制冷设备有限公司(出发地)→马鞍山市→南京市→镇江市→常州市→无锡市江阴市江苏鑫佰祥环保

科技有限公司(目的地)

海
3.9m

泰州

扬中市
泰兴市

丹阳市
出 口

江

宜

靖江市
终 引

江苏鑫佰祥环
保科技有吧

预计13:4

宜兴市

太湖

长兴县

湖 州

安县

仪征市
州

◎
南 京

沪武高速

起
老 十公路

郎溪县

高德地图

戈

苏州

C

总高度

25t

总重量

禁区显示

长途助手

扬州

镇江

句容市

广德市二偏好



表3转移的污染防治、安全防护和应急措施

1.运输过程中的污染防治措施以及按照要求配备的相应污染防治设备

危险废物在运输过程中，驾驶员、押运员需了解危险废物的物理化学性质和应急处理方法。全程录

像监控，随车配备麻袋、三角木、撬棍、桶、钢丝缆绳、危险品标志牌。警示标志牌等。驾驶人员

保持手机畅通

2.运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备

危险废物运输过程中，车辆按规定路线行驶，保持车辆平稳，不超载、不超速，定时检查货物包装

及车辆状况，车辆配备千斤顶、钢绳、三角警示牌、手电筒、灭火器、防静电条等安全防护设备。

3.运输过程中的应急预案以及按照要求配备的相应应急设备

危险废物在运输过程中发生交通事故或泄漏事故，立即启动公司制定的安全事故应急预案，严格按

照预案执行。驾驶人员及时通知当地交警122、消防119、环保部门要求协助，并通知公司领导按照

公司制定的安全事故应急预案进行应急救援。随车携带安全事故应急预案手册，驾驶人员保持手机

畅通。

第三部分 废物处理处置情况



表1接受单位基本情况

单位名称：江苏鑫佰祥环保科技有限公司

危废经营许可证编号：JSWX028100D056 有效期：2025年4月30日至2026年4月29日

经营核准内容(废物名称、类别、数量):

处置利用金属制品机械加工行业产生的属于危险废物的含油金属屑IW08900-200-08;HW09900-006-

09。

经营规模(吨/年):HW08 900-200-08 21250吨/年；HW09 900-006-09 85000吨/年。

表2与接收废物相关的处理处置情况



文字描述及工艺流程图

一、工艺说明：

①卸货

收集的含废油金属屑由收集箱收集，有资质单位运输至本企业后，现场交接核对危险废
物的数量、种类、标识等，并确认与危险废物转移联单是否相符。

②分类贮存
经确认后将收集的危废根据危废类别分别倒入危险废物(原料)暂存区中暂存，等待处
理。根据建设单位提供的资料，危险废物(原料)暂存区设置废液收集管道，利用含油
金属屑上废油和废乳化液的流动性，压滤前先行收集少量废油和废乳化液，减少后续处
理的设备负荷，废油和废乳化液通过收集管道收集至废油收集池和废乳化液收集池。由
暂存场进入输送管道前经由滤网进行过滤，将少量随废油、废乳化液流动的金属屑过滤
收集后返回暂存场，进行后续的压滤处理。

③压滤
含油金属屑由全自动输送带输送至压饼机或打包机。根据物料大小及物料种类分别采用

压饼机或打包机对物料进行处理。
压饼机：小块物料→加入加料装置上方的大料斗→螺旋加料启动，把料加入模具内，接
着螺旋加料停止→子缸带动主缸活塞杆和冲头快速下压→当冲头进入模腔后，子缸转入
主缸慢下加入，将模具内的物料用高压压制成高密度饼块→主缸微升(冲头不出模具)
→推块缸回退，带动滑块后退至饼块可压出位置→主缸快速下降，将压好的饼块压出模
腔，推块缸带动滑块前进将饼块推出饼块，同时复位→子缸带动主缸活塞杆和冲头上升
,完成一个动作循环，并进入下一次循环程序。
打包机：大块物料采用打包机进行压滤，压滤过程与压饼机一致，不再赘述。

压块后产生的废油、废乳化液经由管道输送至废液收集池，由生产设备进入输送管道前
经由滤网进行过滤，少量未压入金属屑饼的金属屑再次进入原料暂存场，重复压滤流程
,最终金属屑全部进入金属屑饼。
本项目含油金属屑(HW08900-200-08)经压榨、过滤后产生废油(HWO8900-249-08)
,含油金属屑(HW09900-006-09)压榨、过滤后产生废乳化液、油/水混合物(HW09
900-007-09)(简称为废乳化液)。含油金属屑(HWO8900-200-08)、含油金属屑(H
W09900-006-09)经不同的生产线分别进行处理。
经过压榨过滤(压滤)后的含油金属屑被分离成废液和块状金属屑饼，废液压出量约为

8%,废油经废油收集池收集暂存，废乳化液经废乳化液收集池收集暂存，废油和废乳化
液均委托有资质单位进行合理处置，块状金属屑饼经收集暂存后外售给金属冶炼厂用于
金属冶炼，由于块状金属屑饼满足静置无滴漏状态，因此后续利用过程不按危险废物管
理，但运输及储存环节仍需按危险废物进行管理。

二、工艺流程图



废 油

金属屑饼

含油金属屑

HWO8
900-200.08

◆委托有资质单位运输

料

01.1有机废气

S1.1废油

G1-2有机废气

N噪声

金属屑饼

含油金属属
HW09

900-006-09
↓委托有资质单位运输

卸料

G2-1有机废气

S2-1废离化班

G2-2有机废气

废臭化液

分类暂存

压滤

分类暂存

压发



第四部分上年度固体(危险)废物跨省转移情况

出厂日期 转移批次 联单编号 废物名称 类别/代码 转移量(吨) 运输单位 车号 接收单位 接收日期

合计

注：每种废物请填写合计量

首次申请不需填写
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