2022年江阴市燃气具配件产品（含燃气软管、调压阀）质量监督抽查实施细则

1.范围

本细则适用于江阴市市场监督管理局组织的燃气具配件产品（含燃气软管、调压阀）质量监督抽查检验。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。

2.抽样方法

2.1实体店抽样

在受检企业的成品仓库或者其确认场所，随机抽取有产品质量检验合格证明或者其他形式表明合格的待销产品，实体店买样需索取发票等购样凭据留证。抽样时，在待销产品中随机抽取同一规格型号、同一批次产品。

（1）定尺管

抽样数量为9根，其中检验用样品6根，备用样品3根，抽样基数满足抽样数量即可。同时购买检验样品和备样样品，备样样品封存在检验机构。

（2）非定尺管

抽样数量为10m，其中检验用样品5m，备用样品5m，抽样基数满足抽样数量即可。同时购买检验样品和备样样品，备样样品封存在检验机构。

（3）调压阀

实体店抽样时在待销产品中随机抽取同一规格型号、同一批次产品4只，其中检验用样品3只，备用样品1只，抽样基数满足抽样数量即可。同时购买检验样品和备份样品，备份样品封存于检验机构

抽样工作由承检机构持“江苏省产品质量监督检验员证”的不少于2名工作人员共同完成。检验用样品按进货价购买，采样过程均需拍照留证。一经采样，立即封样，任何人不得调换。

3.检验依据

表1  燃气用具连接用不锈钢波纹软管检验项目
	序号
	检验项目
	判定依据
	检测方法

	1
	长度
	GB/T 26002-2010

CJ/T 197-2010
	GB/T 26002-2010

CJ/T 197-2010

	2
	螺纹
	GB/T 26002-2010

CJ/T 197-2010
	GB/T 26002-2010

CJ/T 197-2010

	3
	气密性
	GB/T 26002-2010

CJ/T 197-2010
	GB/T 26002-2010

CJ/T 197-2010

	4
	耐压性
	GB/T 26002-2010

CJ/T 197-2010
	GB/T 26002-2010

CJ/T 197-2010

	5
	柔软性
	GB/T 26002-2010

CJ/T 197-2010
	GB/T 26002-2010

CJ/T 197-2010

	6
	弯曲性
	GB/T 26002-2010

CJ/T 197-2010
	GB/T 26002-2010

CJ/T 197-2010

	7
	耐冲击性
	GB/T 26002-2010

CJ/T 197-2010
	GB/T 26002-2010

CJ/T 197-2010

	8
	接头耐冲击性
	GB/T 26002-2010

CJ/T 197-2010
	GB/T 26002-2010

CJ/T 197-2010

	9
	耐安装性
	GB/T 26002-2010

CJ/T 197-2010
	GB/T 26002-2010

CJ/T 197-2010

	10
	阻燃性
	GB/T 26002-2010

CJ/T 197-2010
	GB/T 26002-2010

CJ/T 197-2010


表2  燃气用具连接用金属包覆软管检验项目

	序号
	检验项目
	判定依据
	检测方法

	1
	长度
	CJ/T 490-2016
	CJ/T 490-2016

	2
	气密性
	CJ/T 490-2016
	CJ/T 490-2016

	3
	耐压性
	CJ/T 490-2016
	CJ/T 490-2016

	4
	抗拉性
	CJ/T 490-2016
	CJ/T 490-2016

	5
	摆动弯曲试验
	CJ/T 490-2016
	CJ/T 490-2016

	6
	挤压性
	CJ/T 490-2016
	CJ/T 490-2016

	7
	阻燃性
	CJ/T 490-2016
	CJ/T 490-2016

	8
	接头耐冲击性
	CJ/T 490-2016
	CJ/T 490-2016

	9
	接头耐安装性
	CJ/T 490-2016
	CJ/T 490-2016

	10
	标志
	CJ/T 490-2016
	CJ/T 490-2016


表3  燃气用具连接用橡胶复合软管检验项目

	序号
	检验项目
	判定依据
	检测方法

	1
	气密性
	GB 29993-2013

CJ/T 491-2016
	GB 29993-2013

CJ/T 491-2016

	2
	耐压性能
	GB 29993-2013

CJ/T 491-2016
	GB 29993-2013

CJ/T 491-2016

	3
	耐热性能
	GB 29993-2013

CJ/T 491-2016
	GB 29993-2013

CJ/T 491-2016

	4
	软管的拉断性能
	GB 29993-2013

CJ/T 491-2016
	GB 29993-2013

CJ/T 491-2016

	5
	弯曲性能
	GB 29993-2013

CJ/T 491-2016
	GB 29993-2013

CJ/T 491-2016

	6
	耐燃试验
	GB 29993-2013

CJ/T 491-2016
	GB 29993-2013

CJ/T 491-2016

	7
	标志
	GB 29993-2013
	GB 29993-2013


表4 家用煤气软管检验项目依据及检测方法
	序号
	检验项目
	判定依据
	检测方法

	1
	气密性
	HG 2486-1993
	HG 2486-1993

	2
	耐压性能
	HG 2486-1993
	HG 2486-1993

	3
	耐热性能
	GB 29993-2013
	GB 29993-2013

	4
	软管的拉断性能
	GB 29993-2013
	GB 29993-2013

	5
	弯曲性能 
	HG 2486-1993
	HG 2486-1993

	6
	难燃试验 
	HG 2486-1993
	HG 2486-1993


表5 GB 35844-2018瓶装液化石油气调压器检验项目依据及检测方法
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验检测方法

	1
	结构
	GB 35844-2018
	GB 35844-2018

	2
	调压器气密性
	GB 35844-2018
	GB 35844-2018

	3
	手动关闭机构气密性
	GB 35844-2018
	GB 35844-2018

	4
	关闭压力
	GB 35844-2018
	GB 35844-2018

	5
	出口压力
	GB 35844-2018
	GB 35844-2018

	6
	机械强度-耐冲击性
	GB 35844-2018
	GB 35844-2018

	7
	机械强度-耐压性
	GB 35844-2018
	GB 35844-2018

	8
	机械强度-连接接头机械强度
	GB 35844-2018
	GB 35844-2018


表6 CJ/T 50-2008瓶装液化石油气调压器检验项目依据及检测方法
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验检测方法

	1
	结构
	CJ/T 50-2008
	CJ/T 50-2008

	2
	气密性
	CJ/T 50-2008
	CJ/T 50-2008

	3
	关闭压力
	CJ/T 50-2008
	CJ/T 50-2008

	4
	出口压力
	CJ/T 50-2008
	CJ/T 50-2008

	5
	膜片强度
	CJ/T 50-2008
	CJ/T 50-2008

	6
	进口侧强度
	CJ/T 50-2008
	CJ/T 50-2008

	7
	坠落试验
	CJ/T 50-2008
	CJ/T 50-2008

	8
	手轮强度
	CJ/T 50-2008
	CJ/T 50-2008

	9
	出气口强度
	CJ/T 50-2008
	CJ/T 50-2008


检验应注意的问题

本次抽查中对于明示执行标准为GB 35844-2018的瓶装液化石油气调压器，需满足于GB 35844-2018相应的标准要求；

对于明示执行标准为CJ/T 50-2008，生产日期在2019年3月1日以前的瓶装液化石油气调压器，本次需满足于CJ/T 50-2008相应的标准要求；

对于明示执行标准为CJ/T 50-2008，生产日期在2019年3月1日以后的瓶装液化石油气调压器，关闭压力项目满足CJ/T 50-2008标准要求，其余项目仍按照GB 35844-2018标准要求进行检测。

检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

4.判定规则

4.1依据标准

GB 29993-2013《家用燃气用橡胶和塑料软管及软管组合件技术条件和评价方法》

HG 2486-1993《家用煤气软管》

CJ/T 490-2016 《燃气用具连接用金属包覆软管》

CJ/T 491-2016《燃气用具连接用橡胶复合软管》

CJ/T 197-2010 《燃气用具连接用不锈钢波纹软管》

GB/T 26002-2010《燃气输送用不锈钢波纹管及管件》

GB 35844-2018《瓶装液化石油气调压器》

CJ/T 50-2008 《瓶装液化石油气调压器》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

4.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。

5.异议处理

5.1对监督抽查程序有异议的，由任务下达部门核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。

5.2对检验结果有异议的，任务下达部门核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由任务下达部门指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。

5.3对样品信息有异议的，任务下达部门核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。

5.4本次不进行复检的项目：无。

